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(S) Waize fur eine Maschine zur Herstellung einer Faserstoffbahn 

(§) Eine WaIze (10) fur eine Maschine zur Herstellung einer 
Faserstoffbahn^ insbesondere Papier- und/oder Karton- 
bahn, ist^mit einem rotierbaren flexiblen Walzenmantel 
(20) versehen. Am AuSenumfang eines den Walzenman- 
tel (20) durchsetzenden drehfesten Tragrohres (12) sind 
mehrere in Umfangsrichtung des Tragrohres (12) hinter- 
einander liegende Stutzrollen (24) vorgesehen, die um 
ihre zur Walzenachse (26) parallele Achsen drehbar am 
Tragrohr (12) gelagert sind und durch die der um das 
Tragrohr (12) rotierbare Walzenmantel (20) zumindest be- 
reichsweise abgestutzt ist. 
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Beschreibung 



Die Erfindung bctriffl cine Walzc fiir eine Maschine zur 
HerstelUing einer Faserstoffbahn, insbesondere Papier- imd/ 
Oder ICartonbahn, mit einem rotierbaren flexiblen Walzen- 5 
mantel. 

Um dem Durchhang oder der Durchbiegung von Walzen 
bei den zunehniend breiier werdenden Papiermaschinen zu 
begegnen, waren bisher Walzen mit zunehmend groBerem 
Durchmcsscr crfordcrlich. Zudcm wciscn die bisher ubli- lO 
chen Walzen mit flexiblem Walzenmantel den Nachteil auf, 
daB sic nur entsprechcnd cincm relativ geringcn Umschlin- 
gungswinkel von einem jeweiligen Filzband und/oder der- 
gleichcn umschlungcn sein konncn und darum nur in Schuh- 
pressen als SchuhpreB walzen eingesetzt. werden. 15 

Ziel der Erfindung ist es, eine Walze der eingangs genann- 
ten Art zu schaffen, die bei relativ kompaktem Aufbau, d. h. 
verringertem Durchniesser, insbesondere aucli fur breitere 
Papiermaschinen geeignet ist und ini Fail einer Umschlin- 
gung durch ein Band wie insbesondere ein Filzband, ein 20 
Siebband, ein PreBband und/oder dergleichen erforderli- 
chcnfalls auch grofiere Umschlingungswinkel ermoglicht. 

Die Aufgabe wird nach der Erfindung dadurch gelost, daB 
am AuBenumfeng eines den Walzenmantel durchsetzenden 
drehfesten Tragrohres mehrere in Umfangsrichtung des 25 
Tragrohres hintereinander liegende Stutzrollen vorgesehen 
sind, die urn ihre zur Walzenachse parallele Achsen drehbar 
aiii Tragrohr gelagerl sind und durch die der uiii das Trag- 
rohr rotierfoare Walzenmantel zumindest bereichsweise ab- 
gcstulzt isl. 30 

Aufgrund dicscr Ausbildung wird insbesondere bei brci- 
tcrcn und schncUen Papiermaschinen der jcwcilige Platzbc- 
darf, d. h. der Durchmesser deutlich verringert. Trotz des 
flexiblcn Walzcnmantcls sind crfordcrlichenfalls auch gro- 
Bere Umschlingungswinkel moglich, Beispielsweise bei der 35 
Verwendung einer betreffenden Walze als AnpreBwalze in 
einer Tissue-Papiermaschine kann der Filz mit einem gro- 
Ben Vorumschlingungsbogen dem PreBschuh in der PreB- 
zone zugefiihrt werden, der dann eine gleichniaBigere An- 
pressung erzeugt als nonnaie AnpreBwalzen. Im Ergebnis 40 
lasscn sich so hohcrc Trockcngchaltc fur die zu bchandclndc 
Fascrstofibahn erzielcn. 

Bei der in der Praxis bevorzugten Ausfuhrungsform sind 
jewcils mehrere in Richtung der Walzenachse hintereinan- 
der liegende Stutzrollen vorgesehen, um mehrere in Um- 45 
fangsrichtung des Tragrohres hintereinander liegende axialc 
Reihen von Stutzrollen zu bilden. 

Das Verhaltnis zwischen der Lange einer jeweiligen ein- 
zelnen SlulzroUe und deren Durchmesser liegl vorzugsweise 
in einem Bereich von etwa 7 bis etwa 15. so 

Bei einer praktischen zweckmaBigen Ausfuhrung sind 
zwischen den Stutzrollen einer jeweiligen SUitzroUcnrcihe 
und vorzugsweise auch im Bereich der auBeren Enden der 
axial auBcren Stutzrollen Abslutzbockc vorgesehen, die am 
AuBenumfang des Tragrohres angeordnet und an denen die 55 
T^cr fur die Stutzrollen bcfcstigt sind. Die Tagcr konne na- 
turlich auch zwischen den Walzen angeordnet werden. Ein 
Durchhangcn des PrcBmantels im Zwischenraum zwischen 
zwei Stutzrollen uitt iiberraschenderweise nicht auf, wenn 
der Mantel mit ausreichender B leges teifigkeit gefertigt Go 
wird. Durch die ihm aufgezwungene Kriimmung in Um- 
fangsrichtung wird er in Qucrrichtung ausgcstcift. 

Die Stutzrollen umfassen vorteilhafterweise jeweils einen 
Rohrmantel, der durch Lager auf Zapfen abgestiitzt ist, die 
vorzugsweise an den Abstut/bocken befestigt sind. 65 

Die Oberflache der Stutzrollen ist zur Vermeidung groBe- 
rer Unlerdriicke im sich offnenden Zwickel mit Rillen verse- 
hen. Dabei wird der sog. "Registerwalzeneflfekt" unterbun- 



den. 

Bei der in der Praxis bevorzugten Ausfuhrungsform ist 
wenigstcns ein AbsLreifcr vorgesehen, um uberschussigcs 
Schmierol von der Innenseite des Walzenmanteis abzustrei- 
fen. Dieser Ahstreifer ist zweckmaBigerweise an dem Trag- 
rohr befesugi. 

Es kann auch eine Reihe von Stutzrollen, z. B. ohne Ril- 
len, radial weiter auBen stehend, usw., als Abstreifer benutzt 
werden. 

Im Bereich des Abstrcifcrs kann wenigstcns cine Riick- 
laufleitung vorgesehen sein, um das von dem Abstreifer 
stammcnde Schmierol in das Walzeninnerc zu leiten, von 
wo es schlieBlich seitlich herausgefiihrl wird. 

GemaB einer besonders vortcilhaften praktischen Ausfuh- 
rungsform ist am AuBenumfang des Tragrohres auBer den 
Stutzrollen wenigstcns eine PreBeinrichtung vorgesehen, 
durch die ein zugeordneter PreBschuh beaufschlagbar ist, 
um den uber den PreBschuh gefiihrten Walzenmantel gegen 
eine Gegenflache zu pressen. 

Das Tragrohr kann hinreichend steif sein, so daB eine zu- 
satzliche Abstutzung dieses TVagrohres im Mittelbereich 
nicht crforderlich ist 

Demgegeniiber ist bei einer zweckmaBigen Ausfiihrungs- 
variante der ertindungsgemaBen Walze das Tragrohr von ei- 
nem zusatzlich voigesehenen drehfesten Trager durchsetzt. 
Das Tragrohr und der Trager sind endseitig miteinander ver- 
buoden. Zwischen dem Tragrohr und dem Trager ist vor- 
zugsweise wenigstens ein Stulzelement vorgesehen, durch 
das das Tragrohr radial am Trager abgestiitzt ist. 

Dabei kann wenigstens ein Stutzelement zur Einstellung 
cincr jeweiligen gcgcnscitigcn radialcn Vcrspannung von 
Tragrohr und Trager verstellbar sein. 

ZweckmaBigerweise sind mehrere in Umfangsrichtung 
des Tragcrs hintereinander liegende Stiitzclcmente vorgese- 
hen. 

Bei einer in der Praxis bevorzugten Ausfuhrungsform 
sind mehrere in Richtung der Walzenachse hintereinander 
liegende Stutzelemente vorgesehen, um wenigstens eine 
axiale Reihe von Stutzelementen zu bilden. 

GemaB einer besonders vortcilhaften Ausfuhrungsform 
ist wenigstcns cin Stiitzclcmcnt durch cine Stcllschraubc gc- 
bildet. Diese kann beispielsweise in eine in dem Tragrohr 
vorgesehene radiale Gewindebohrung eingesetzt sein. 

ZweckmaBigerweise kann wenigstens ein Stiitzelcment 
durch ein Kraftelement wie insbesondere eine Zylinder/Kol- 
ben-Rinhcit oder dci;glcichcn gehildct sein. 

Bei einer in der Praxis bevorzugten Ausfiihrungsform ist 
wenigstens ein verstellbares Stutzelement zur Einstellung 
einer jeweiligen Durchbiegung des lYagrohres vorgesehen. 

ZweckmaBigerweise ist auch der das Tragrohr durchset- 
zende drehfeste UVager rohrformig ausgebildet 

Der Walzenmantel kann an scincn Enden durch roderbarc 
Spannscheiben verschlossen sein. 

Die crfindungsgcmiiBc Walzc kaim mit besondcrem Vor- 
teil beispielsweise als Leitwalze fiir ein Band wie insbeson- 
dere ein Filzband, ein Siebband und/oder dergleichen ver- 
wendet werden. 

Zudcm ist cine Verwendung dor Walze als PreBwalzc 
denkbar. 

Von besonderem Vorteil isl auch die Verwendung der er- 
findungsgemaBen Walze als einem Trockenzylinder zuge- 
ordnclc AnpreBwalze in einer Maschine zur Herstcllung ei- 
ner Tissue- oder Hygienepapierbahn, 

Der innere Trager kann bei Anwendungen mit im Betrieb 
etwa gleichmaBiger Belastung eingespart werden, wenn das 
Tragrohr entgegen der Belastung unter Betriebslast um den 
Betrag der Durchbiegung voi^gebogen wird. Es kdnnen auch 
nur die Stutzrollen im Polygon in Annaherung unier Be- 
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triebslast angeordnet sein. 

Die Erfindung wird im folgenden anhand von Ausfuh- 
rungsbcispielen unterBczugnahme auf die Zeichnung nahcr 
eriauteri; in dieser zeigen: 

Fig. 1 eine schematische, teilweise geschnittene Darstel- 
lung einer als Leitwalze dienenden Walze mil einem zusatz- 
lichen drehfesien Trager, 

Fig, 2 eine schematische, teilweise geschnittene Darstel- 
lung einer als AnpreBwalze dienenden, mit einem PreB- 
schuh vcrschcncn Walzc ohnc zusatzlichcn Tragcr, 

Fig. 3 eine schematische, teilweise geschnittene Teildar- 
sleUung einer StutzroUc, 

Fig. 3 A ein Detail der in Fig. 3 gezeigten ^StutzroUe und 

Fig. 4 eine schematische Darstellung cincr Tissue- odcr 
Hygienepapiemiaschine mit einer einem Trockenzylinder 
zugeordneten AnpreBwalze. 

Fig. 1 zeigt in schemaiischer, teilweise geschnittener Dar- 
stellung eine Walze 10, die in einer Maschine zur Herslel- 
lung einer Faserstoffbalin, insbesondere Papier- und/oder 
Kartonbahn als Leitwalze fUr ein Band 12 wie insbesondere 
ein Filzband, ein Siebband, ein PreBband und/oder derglei- 
chcn dicnt. 

Die Walze 10 umfaBt ein sich zumindest im wesentlichen 
iiber die gesamte Maschinenbreite erstreckendes drehfestes 
Tragrohr 12 und einen dieses durchsetzenden drehfesten 
Trager 14, der beim dargestelllen AusfUhrungsbeispiel 
ebenfalls rohrformig ausgebildet ist. 

Das Tragrolir 12 und der Trager 14 sind im Bereich ihrer 
Enden miteinander verbunden. 

Zwischen dem Tragrohr 12 und dem Trager 14 sind Stiit- 
zcicmcntc, im vorlicgcndcn Fall Stcllschraubcn 16 und 
Kraftclemente 18 vorgeschcn, durch die das TVagrohr 12 an 
den betreffenden Stellen radial am Trager 14 abgestutzt ist. 
Im vorlicgcndcn Fall sind die Kraftclemente 18 durch Zylin- 
der/Kolben-Einheiten gebildet. 

Durch diese verstellbaren, die Stellschrauben 16 und die 
Kraftelemenie 18 umfassenden Siutzelemenle konnen das 
Tragrohr 12 und der ebenfalls rohrformige Trager 14 bei- 
spielsweise so gegeneinander verspannt werden, daB sie sich 
in der Mitte in entgegengesetzler Richtung verbiegen. 

Durch cine odcr mchrcrc Stcllschraubcn 16 kann die auf- 
grund dcs Eigcngcwichtcs sowie von Zusaizmasscn auftre- 
tende Durchbiegung des Tragrohres 12 teilweise, vollstan- 
dig odcr auch ubcrkompcnsicrt werden. 

Durch ein oder mehrere Krattelemente 18 wird einer 
Durchbiegung dcs Tragrohres !2 entgcgcngcwirkt, die im 
vorliegenden Fall durch eine Betriebskraft bedingt ist, die 
durch ein einen flexiblen Walzenmantel 20 der Walze 10 
umschlingendes Band 22 hervorgerufen wird. Die durch 
diese, in Fig. 1 durch den Pfeil 23 angedeutete Belriebskraft 
bedingte Durchbiegung des Tragrohres 12 kann somit iiber 
die Kraftclemente 18 eingestellt werden. 

Der rotierbare flexible Walzenmantel 20 wir durch meh- 
rere am Uinfang dcs Tragrohres 12 monticrle drchbarc 
Stiitzrollen 24 getragen. Hierbei sind die StiitzroUen 24 je- 
wcils urn zur Walzcnachsc 26 parallcic Achscn drchbar. 

Es sind jeweils mehiere in Richtung der Walzenachse 26 
hintcrcinandcr licgendc Stulzrollen 24 vorgeschcn, so daB 
mehrere in Unifangsrichtung des Tragrohres 12 hintereinan- 
der liegende axial Reihen von Slutzrollen 24 gebildet wer- 
den. 

Das Vcrhaltnis zwischen der Langc cincr jcwciHgcn 
Stutzrolle 24 und deren Durchmesser liegt im vorliegenden 
Fall in einem Bereich von etwa 7 bis etwa 15. 

Zwischen den Stiitzrollen 24 einer jeweiligen Stiitzrollen- 
reihe und vorzugsweise auch im Bereich der auBeren Enden 
der axial auBeren Stiitzrollen sind Abstul7.b6cke 28 vorgese- 
hen, an denen die Lagerungen der Slutzrollen 24 befestigt 



sind. 

Die Oberflache der Stiitzrollen 24 ist fur den DurchlaB 
von Schmicrol mit Rillcn vcrschen. Die Rillcn vcrhindcm 
auch den sogenannten Registerwalzeneffekt, d. h. das Ent- 
5 stehen eines Unterdmckgebiefes im sich offnenden Zwickel 
zwischen StUtzrolle und Walzenmantel. 

Das ftir die Lager der Stulzrollen 24 benotigte Schmierol 
wird iiber eine durch den Trager 14 gefuhrte I^itung 30 zu- 
gefiihrt. Die Verteilung des Schmierols auf die verschiede- 
10 ncn Rollcnlagcr 24 ist hicr nicht dargcstcllt. 

Ein Abstreifer 32 streift iiberschiissiges 01 von der Innen- 
seite des flexiblen Walzenmantels 20 ab und leitct cs durch 
Rucklaufleitungen 34 in den Hohkaum 36 des drehfesten 
Tragers 14. Das betrcffcnde Ol wird schlieBlich seitlich aus 
15 der Maschine herausgefuhrt. 

Der flexible Walzenmantel 20 kann an den Enden durch 
rotierbare, hier nicht dargestellte Spannscheiben verschlos- 
sen sein. 

Fig. 2 zeigt eine schematische, teilweise geschnittene 

20 Darstellung einer als AnpreBwalze verwendbaren Walze 
ohne zusatzlichen drehfesten Trager. In diesem Fall ist das 
Tragrohr 12 hinreichcnd steif, so daB die Durchbiegung sbc- 
einflussung mittels eines zusatzlichen, in Fig. 1 mit 14 be- 
zeichneten Tragers nicht erforderlich ist. Das Tragrohr kann 

25 durch eine (auch unter Zugspannung) angeschweiBte Langs- 
rippe 12a verstarkt bzw. entgegen der Belastungsrichtung 
vorgespannl werden. 

Zusatzlich zu den den flexiblen Walzenmantel 20 und das 
dariiber laufende Band 22 abstutzenden Stiitzrollen 24 ist 

30 auf dem Tragrohr 12 eine PreBeinrichtung 38 vorgesehen, 
durch die ein zugcordnctcr PrcBschuh 40 in Richtung dcs 
Pfeiles 41 bcaufschlagbar ist, um den iiber den PrcBschuh 40 
gefUhrten flexiblen Walzenmantel 20 gegen eine Gegenfla- 
chc zu presscn, deten rcsulticrcndc Gegenkraft in Fig, 2 

35 durch den Pfeil 42 angedeutet ist. 

Zwischen den Stulzrollen 28 einer jeweiligen StUtzrollen- 
reihe und im Bereich der auBeren Enden der auBeren Slutz- 
rollen sind wiederum am AuBenumfang des TVagrohres 12 
angebrachte Abstiitzbocke 28 angeordnet, in denen die La- 

40 gerungen der Stulzrollen 24 befestigt sind. 

Wic der Fig. 2 cnmommcn werden kann, sind in dem von 
dem Band 22 umschlungenen Bereich der Walze 10 meh- 
rere, mit geringem Abstand voneinander angeordnete Stiitz- 
rollen 24 vorgeschcn, wahrend die Anzahl von Stiitzrollen 

45 auf der gegeniiberliegenden Seite deutlich geringer ist. 

Fig, 3 zeigt eine schematische, teilweise geschnittene 
Teildarsiellung einer einzelnen StUtzrolle 24. Danach be- 
steht eine solche Stutzrolle 24 aus einem Rohrmantel 44, der 
von Lagem 46 auf Zapfen 48 getragen ist, die an Abstiilz- 

50 bocken 28 befestigt sind. 

In Fig. 3A ist die Wand des Walzenrohrcs 24 im Schnitt 
mit Rillcn gezeigt, die auficn im wesentlichen in Umfangs- 
richtung verlaufen. Die Rillen sind typischerweise 1 mm 
breit bei 3 mm Teilung. 

fiS Fig. 4 zeigt eine schematische Teildarsiellung einer Tis- 
sue- odcr Hygienepapiemiaschine mit einer einem TVocken- 
zyiinder 50 zugeordneten AnpreBwalze, die durch eine er- 
findungsgcmaBc Walze 10 der zuvor bcschricbcncn Art ge- 
bildet ist. 

GO Beim in dieser Fig. 4 dargestelllen Ausfiihrungsbeispiel 
ist in Bahnlaufrichtung L vor der durch die erfindungsge- 
miiBe AnpreBwalze 10 und den Trockenzylinder 50 gcbildc- 
ten Hauptpresse 52 eine Vorpresse 54 vorgesehen, die im 
Gegensatz zur einfach befilzlen Hauptpresse doppelt befilzt 

65 ist, Dabei ist ein Obertuch 56 sowohl durch die Vorpresse 54 
als auch durch die Hauptpresse 52 gefiihrt. Wie der Fig. 4 
enlnommen werden kann, isl zusatzlich ein Unterfilz58 vor- 
gesehen, der zusatzlich durch die Vorpresse 54 gefiihrt ist. 
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Bezugszeichenlisce 



lOWalzc 

12 Tragrohr 

12 a T^ngsrippe 

14Trager 

16 Stellschrauben 

18 Kraftelemente 

20 Walzenmantel 

22 Band 

23 Betriebskraft 

24 Stutzrollen 
26 Walzenachse 
28 Abstiitzbocke 
30 T.eitung 

32 Abstreifer 

34 Rucklaufleitung 

36 Walzeninneres, Hohlraum 

38 PreBeinrichtung 

40 Prefischuh 

41 Pfeil 
42Pfcil 

44 Rohrmantel 

46 Lager 

48Zapfen 

50 Trockenzylinder 

52 Hauptpresse 

54 Vorpresse 

56 Obertuch 

58Unterfilz 

L Bahnlau&ichtung 



Palentanspriiche 
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15 



20 



25 



30 



35 



1. Walze fur eine Maschine zur Herstellung einer Fa 
serstoffbahn, insbesondere Papier- und/oder Karton- 
bahn, mil einem rolierbaren flexiblen Walzenmantel 
(20), dadurch gckcnnzeichnet, daB am AuBenumfang 
eines den Walzenmantel (20) durchsetzenden drehfe- 
sten Tragrohres (12) mehrere in Umfangsrichtung des 40 
Tragrohrcs (12) hintcrcinandcr licgcndc Slutzrollcn 
(24) vorgcsehen sind, die uni ihre zur Walzenachse (26) 
parallele Achsen drehbar am Tragrohr (12) gelagert 
sind und durch die der urn das Tragrohr (12) rotierbare 
Walzenmantel (20) zumindest bereichsweise abge- 45 
stiitzt ist. 

2. Walze nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, 
daB jeweils mehrere in Richiung der Walzenachse (26) 
hinlereinander liegende SLuLzroUen (24) vorgesehen 
sind, um mehrere in Umfangsrichlung des Tragrohres 50 
(12) hintereinander liegende axiale Rcihen von Stutz- 
rollen (24) zu bilden. 

3. Walze nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB das Verhaltnis zwischen der Lange einer 
jeweiligen Stutzroile (24) und deien Durchmesser in 55 
cincm Bereich von etwa 7 bis etwa 1 5 licgt. 

4. Walzie nach elnem der vorhergehenden Anspruche, 
dadurch gekennzeichnet, daB zwischen den Siiitzrollen 
(24) einer jeweihgen Stiitzrollenreihe und vorzugs- 
weise auch im Bereich der iiuBeren Enden der axial au- Co 
Beren Stutzrollen (24) Abstutzbocke (28) vorgesehen 
sind, die am AuBcnumfang des Tragrohrcs (12) angc- 
ordnet und an denen die Lager (46) fur die Stutzrollen 
(24) befestigt sind. 

5. Walze nach einem der vorhergehenden Anspriiche, (^s 
dadurch gekennzeichnet, daB die Stutzrollen (24) je- 
weils einen Rohrmantel (44) umfassen, der durch La- 
ger (46) auf Zapfen (48) abgestUizt ist, die vorzugs- 



weise an den Abstiitzbocken (28) befestigt sind. 

6. Walze nach einem der vorhergehenden Anspruche, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Oberflache der Stutz- 
rollen (24) fiir den DurchiaB von Schmierol mit Rillen 
versehen ist. 

7. Walze nach einem der vorhergehenden AnsprUche, 
dadurch gekennzeichnet, daB wenigstens ein Abstreifer 
(32) vorgesehen ist, um uberschussiges Schmierol von 
der Innenseite des Walzenmantels (20) abzustreifen. 

8. Walze nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet, 
dais der Abstreifer (32) an dem Tragrohr (12) befestigt 
ist. 

9. Walze nach Anspruch 7 oder 8, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB im Bereich des Abstreifers (32) wenig- 
stens eine Rucklaufleitung (34) vorgesehen ist, um das 
von dem Absu-eifer (32) stammende Schmierol in das 
Walzeninnere (36) zu leiten, von wo es schlieBlich seit- 
lich herausgefuhrt wird. 

10. Walze nach einem der vorhergehenden Anspruche, 
dadurch gekennzeichnet, daB am AuBenumfang des 
Tragrohres (12) auBer den Stutzrollen (24) wenigstens 
eine PrcBeinrichtung (38) vorgesehen ist, durch die ein 
zugeordneter PreBschuh (40) beaufschlagbar ist, um 
den iiber den PreBschuh (40) gefuhrten Walzenmantel 
(20) gegen eine Gegenflache zu pressen. 

11. Walze nach einem der vorhergehenden Anspruche, 
dadurch gekennzeichnet, daB das TYagrohr (12) von ei- 
nem zusatzlich vorgesehenen drehfesten Ttiiger (14) 
durchsetzt ist und daB das Tragrohr (12) und der Trager 
(14) endseitig miteinander verbunden sind. 

12. Walze nach Anspruch 1 1 , dadurch gekennzeichnet, 
daB zwischen dem Tragrohr (12) und dem Trager (14) 
wenigstens ein Stiitzeiement (16, 18) vorgesehen ist, 
durch das das Tragrohr (12) radial am Trager (14) ab- 
gestiitzt ist. 

13. Walze nach Anspruch 12, dadurch gekennzeich- 
net, daB wenigstens ein Stiitzeiement (16, 18) zur Ein- 
stellung einer jeweiligen gegenseitigen radialen Ver- 
spannung von Tragrohr (12) und Trager (14) verstell- 

bar ist. 

14. Walze nach Anspruch 12 oder 13, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB mehrere in Umfangsrichtung des Tragers 
(14) hintereinander liegende Stutzelemente (16, 18) 
vorgesehen sind. 

15. Walze nach einem der vorheigehenden Anspruche, 
dadurch gekennzeichnet, daB mehrere in Richtung der 
Walzenachse (26) hintereinander liegende Stutzele- 
mente (16, 18) vorgesehen sind. um wenigstens eine 
axiale Reihe von Stuizelementen (16, 18) zu bildm. 

16. Walze nach einem der vorhergehenden Anspruche, 
dadurch gekennzeichnet, daB wenigstens ein Stiitzeie- 
ment durch eine Stellschraube (16) gebildet ist. 

17. Walze nach Anspruch 16, dadurch gekennzeich- 
net, daB die Stellschraube (16) in eine in dem Tragrohr 
(12) vorgesehene radiale Gewindebohnmg eingesetzt 
ist. 

18. Walze nach einem der vorhergehenden Anspruche, 
dadurch gekennzeichnet, daB wenigstens ein Stiitzeie- 
ment durch ein Kxafteiement (18) wie insbesondere 
eine Zylinder^olben-Hnheit oder deigleichen gebil- 
det ist. 

19. Walzc nach cincm der vorhergehenden Anspruche, 
dadurch gekennzeichnet, daB wenigstens ein verstell- 
bares Stiitzeiement (16, 18) zur Einstellung einer je- 
weiligen Durchbiegung des Tragrohres (12) vorgese- 
hen ist. 

20. Walze nach einem der vorheigehenden Anspruche, 
dadurch gekennzeichnet, daB der das Thigrohr (12) 
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durchsetzende drehfeste Trager (14) ebenfalls rohrfor- 
mig ausgebildet ist. 

21. Walzc nach cincm dcr vorhergchcndcn Anspriichc, 
dadurch gekennzeichnet, dali der Walzenmantei (20) an 
seinen Rnden durch roMerbare Spannscheihen ver- 5 
schlossen ist. 

22. Verwendung der Walze (10) nach einem der vor- 
hergehenden Anspruche als T^itwalze fur ein Band 
(22) wie insbesondere ein Filzband, ein Siebband, ein 
PrcBband und/odcr dcrglcichcn. 10 

23. Verwendung der Walze (10) nach einem der An- 
spriichc 1 bis 21 als PrcB walzc. 

24. Verwendung der Walze (10) nach einem der An- 
spriichc 1 bis 21 als einem Trockcnzylindcr (50) zuge- 
ordnete AnpreBwal/e in einer Maschine mr Herstel- 15 
lung einer Tissue- cxler Hygienepapierbahn. 
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A roll for a machine for making a continuous web of 



fibrous material, especially paper or paperboard has a 
rotating flexible roll jacket (20) which is supported by 
several support rolls (24), The support rolls are 
arranged in a circumferential line at the outer periphery 
of a non-rotating support pipe (12) passing through the 
roll jacket (20). The support rolls (24) are carried on the 
support pipe (12) in such a way as to be able to rotate 
about their axes, which are parallel to the axis of the 
roll jacket (20), and they provide at least localised 
support for the revolving roll jacket.Also claimed is the 
application of the arrangement as a guide roll for, 
especially, a felt, a sieve belt (paper machine wire), a 
press belt or the like. Further claimed are the uses of 
the arrangement as a press roll and as a roll pressed 
against a drying cylinder on a tissue or hygiene paper 
machine. 
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